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BULON CABEZA EXAGONAL GRADO 5

Linea Americana

Dimensiones: Normas ANSI B 18.2.1
Clase rosca: UNC (gruesa) y UNF (fina)
Tolerancia: 2A ANSI B 1.1
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Medidas: Dimensiones en milimetros, excepto diametro nominal (pulgada).
» E Diametro 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8
Paso hilos pulgada 20-28 18-24 16-24 14-20 13-20 12-18 11-18
» F Entrecaras max. 11,12 12,70 14,28 15,88 19,05 20,62 23,82
min. 10,87 12,42 14,00 15,54 18,69 20,27 23,42
» G Entrearistas min. 12,40 14,15 15,95 17,73 21,34 23,11 26,70
» H Altura de max. 4,14 5,36 6,17 7,39 8,20 9,42 10,24
Cabeza min. 3,81 4,95 5,74 6,91 7,67 8,84 9,60
» R Radio min. 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,51 0,51
» Ea Dm Cana max. 7,62 9,19 10,80 12,40 13,97 16,56 18,16
» LT Rosca hasta 152  min. 19,05 22,23 25,40 28,58 31,75 34,93 38,10
Largo mas 152 min. 25,40 28,58 31,75 34,93 38,10 41,28 44,45
» E Diametro 3/4 7/8 1" 1.1/8 1.1/4 1.1/2
Paso hilos pulgada 10-16 9-14 8-14 7 7 6
» F Entrecaras max. 28,58 5552 38,10 42,88 47,62 57,15
min. 27,94 32,64 37,31 41,43 46,02 55,25
» G Entrearistas min. 31,85 37,21 42,54 47,22 52,48 63,00
» H Altura de max. 12,27 14,30 15,92 18,24 20,65 24,74
Cabeza min. 11,56 13,49 15,01 16,71 19,02 22,91
» R Radio min. 0,51 1,02 1,53 1,53 1,53 1,53
» Ea Dm Cana max. 21,34 2558 30,23 33,40 36,58 36,58
» LT Rosca hasta 152  min. 44,45 50,80 57,15 63,50 69,85 69,85
Largo mas 152 min. 50,80 57,15 63,50 69,85 76,20 76,20
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BULON CABEZA EXAGONAL GRADO 8.8

Linea Métrica
Dimensiones: Normas DIN 931y 960 (ISO 4014)
Rosca: DIN 13 Tolerancia media (ISO 261y 965)
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Medidas: Dimensiones en milimetros
» E Diametro nominal M4 M5 M6 M7 M8 M10 M12
Paso rosca 0,70 0,80 1,00 1,00 1,25 1,50 1,25 1,75 1,50 1,25
» F Entrecaras max. 800 10,00 11,00 13,00 17,00 (16,00) 19,00 (18,00)
min. 7,78 9,78 10,73 12,73 16,73 (15,73) 18,67 (17,73)
» G Entrearistas min. 7,74 8,8 111 12,14 14,38 18,90 (17,77) 21,10 (20,03)
» H Altura de nom. 2,80 3,50 4,00 4,80 5,30 7,00 (6,40) 8,00 (7,50)
Cabeza total 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18
» R Radio min. 0,20 0,20 0,25 0,25 0,40 0,40 0,60
» LT Largo hasta 125 16 18 20 22 26 30
> rosca mas 125 o0 200 22 22 26 28 32 36
mm mas de 200 45 49
» E Diametro M14 M16 M18 M20 M24
Paso hilos pulgada 2,00 1,50 2,00-1,50 2,50-1,50 2,50-1,50 3,00
» F Entrecaras max. 22,00 (21,00) 24,00 27,00 30,00 36,00
min. 21,67 (20,67) 23,67 26,67 29,67 35,38
» G Entrearistas min. 24,49 (23,35) 26,75 30,14 BEES 39,98
» H Altura de max. 9,00 (8,80) 10,00 11,50 12,50 15,00
Cabeza min. 0,18 0,18 0,215 0,215 0,215
» R Radio min. 0,60 0,60 0,60 0,80 0,80
» Ea Dm Cana max. 34 38 42 48 54
» LT Rosca hasta 152  min. 40 44 48 52 60
Largo mas 152 min. 53 57 61 65 73
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TORNILLO EXAGONO INTERNO TIPO ALLEN
CON CABEZA CILINDRICA - METRICO

Referencia: Norma DIN 912
Rosca: Clase 6g
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[ Detalle del Tornillo

l con Rosca entera

————m-

ol
Dimensiones
» Diam. Paso D d H S T G R a
Min. Max. Min. Max. Min. Max. NOM MIN MIN MIN MAX

» M3 0,50 5,38 5,50 2,86 3,00 2,86 2,99 2,50 1,3 0,1
» M4 0,70 6,78 7,22 3,82 4,00 3,82 4,00 3,00 2,0 1,4 0,2 2,1
» M5 0,80 8,28 8,72 4,82 5,00 4,82 5,00 4,00 2,5 1,9 0,2 2,4
» M6 1,00 9,78 10,22 5,82 6,00 5,70 6,00 5,00 3,0 2,3 0,25 3,0
» M8 1,25 12,73 13,27 7,78 8,00 7,64 8,00 6,00 4,0 3,0 0,4 4,0
» M10 1,50 15,73 16,27 9,78 10,00 9,64 10,00 8,00 5,0 4,0 0,4 4,5
» M12 1,75 17,73 18,27 11,73 12,00 11,57 12,00 10,00 6,0 4.8 0,6 5,3}
» M14 2,00 20,67 21,33 13,73 14,00 13,73 14,00 12,00 7,0 5,8 0,6 6,0
» M16 2,00 23,67 24,33 15,73 16,00 15,73 16,00 14,00 8,0 6,8 0,6 6,0
» M18 2,50 26,67 27,33 17,73 18,00 17,73 18,00 14,00 9,0 7,8 0,6 7,5
» M20 2,50 29,67 30,33 19,67 20,00 19,67 20,00 17,00 10,0 8,6 0,8 7,5
» M22 2,50 32,61 33,39 21,67 22,00 21,67 22,00 17,00 11,0 9,4 0,8 7,5
» M24 3,00 35,61 36,39 23,67 24,00 23,67 24,00 19,00 12,0 10,4 0,8 9,0
» M30 3,50 44,61 45,39 29,67 30,00 29,67 30,00 22,00 15,5 13,1 1,0 10,5
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TORNILLO EXAGONO INTERNO TIPO ALLEN
CON CABEZA CILINDRICA - PULGADA

Referencia: Normas ASA B 18.3 - 1961 y ANSI B 18.3 - 1986
Rosca: UNC - Clase 3A para rosca hasta 1" - 2A para rosca superiores a 1"
Wh - 12 hilos alternativa para rosca de 1/2"
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[ Detalle del Tornillo
l con Rosca entera
————m-
ol
Dimensiones
» Diam. Hilos x D d H S T G R a
NOM. Pulgada 1936 1960 1936 1960
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. NOM. NOM. MIN.  MIN. MIN. MAX.
» N°8 32 6,65 6,86 4,02 417 4,04 417 1/8 9/64 195 142 0415 1,6
» N°10 24 7,70 7,92 4,67 4,82 4,70 4,82 5/32 229 165 0,45 21
» 1/4 20 9,27 9,52 6,18 6,35 6,20 6,35 3/16 305 241 0418 25
»5/16 18 10,83 11,42 11,60 11,91 7,75 7,94 7,77 792 7/32 1/4 3,83 3,02 023 28
» 3/8 16 13,97 14,27 9,34 9,52 9,35 9,52 5/16 462 363 030 32
»7/16 14 15,52 15,87 16,30 16,66 10,91 11,11 10,92 11,12 5/16 3/8 541 4,21 0,35 3,6
» 1/2 12 18,67 19,00 12,49 12,70 12,50 12,70 3/8 6,22 4,82 0,41 39
13
» 5/8 11 21,80 22,22 23,39 23,82 15,65 15,87 15,64 15,87 1/2 7,80 6,04 053 4,6
» 3/4 10 24,94 25,40 28,10 28,57 18,81 19,05 18,80 19,05 9/16 5/8 940 7,24 063 51
» 7/8 9 28,10 28,57 32,84 33,32 21,96 22,22 21942222 9/16 3/4 10,97 8,46 0,79 5,6
» 1" 8 32,79 33,32 37,57 38,10 25,11 25,40 25,10 25,40 5/8 3/4 12,57 9,65 0,86 6,4
»1.1/4 7 43,87 44,45 47,04 47,62 31,33 31,75 31,39 31,75 3/4 7/8 15,75 12,07 1,12 7,3
»1.1/2 6 50,14 50,80 56,49 57,15 37,64 38,10 37,72 38,10 1" 18,92 14,48 1,32 85
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TORNILLO EXAGONO INTERNO TIPO ALLEN
CON CABEZA CILINDRICA - PULGADA

CARTA GENERAL DE LA ESPECIFICACION DEL ESFUERZO DE TORSION PARA BULONES (EN LIBRAS/PIE)*

TAMANO —— - 0 GRADO SAE 2 SAE 5 SAE 8 T%ﬁg'éégs LATON mox.'r‘;ﬁf;fg
DEL PERNO (Mild Steel) FREZADA AISI TYPE 303
» 1/4-20 6 11 12 13 5 S

» 1/4-28 7 13 15 16 6 7

» 5/16- 18 13 21 25 27 8 9

» 5/16 - 24 14 23 30 33 9 10

» 3/8-16 23 38 50 52 15 17

» 3/8-24 26 40 60 60 16 18

» 7/16 - 14 37 55 85 86 23 25

» 7/16 - 20 4 60 95 95 25 28

» 1/2-13 57 85 125 130 32 37

» 1/2-20 64 95 140 145 34 40
» 9/16- 12 80 125 175 180 44 50

» 9/16- 18 91 140 195 210 48 54

» 5/8- 11 111 175 245 255 68 75

» 5/8-18 128 210 270 290 73 80

» 3/4-10 180 300 425 410 104 115

» 3/4-16 200 330 460 445 115 125

» 7/8-9 275 450 660 580 155 170

» 7/8-14 300 490 700 615 170 185
»1"-8 415 680 990 830 235 260
» 1"-14 435 715 1050 880 250 270
CARTA GENERAL DE LA ESPECIFICACION DEL ESFUERZO DE TORSION PARA LOS SUJETADORES METRICOS (EN METROS/NEWTON)
DIAMETRO c'VL'ﬁERQEt 4.6 4.8 5.8 8.8 9.8 10.9 129
DEL PERNO

. 5""“" '1":;;"' 5 4 5 7 8 1 12

6 8 125 14 17 20

> gs 236 5 8 95 14 16 21 24
o 5‘1‘8 512 16 20 30 34 44 50
’ 10 3 92 25 32 40 60 70 85 100
12 aro . 56 70 103 120 150 180
’ 0 90 110 167 190 240 280
»14 551 65 140 170 270 290 380 440
»16 630 160 177 205 350 - 480 580
»18 709 137 - 330 520 - 740 860
»20 787 200

* Estos valores de esfuerzo de torsion son aproximados y no se deben aceptar como limites exactos. los factores de
indeterminacion (final de la superficie, tipo de galjanoplastia y lubricacion) en usos especificos imposibilitan la publicacién
de los valores exactos para el uso universal. los fabricantes de varios tipos de equipo proporcionan generalmente las
instrucciones de ajuste especificas que deben ser seguidas.

No utilice los valores antedichos para los empalmes de juntas o los empalmes de materiales suaves.
No utilice su llave de esfuerzo de torsion para los valores mayores que su lectura de escala maxima.
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TABLA DE RECOMENDACIONES DE USO

SIGNIFICADO DE LAS SIGLAS DE LAS NORMAS ROSCA U.N.C.
DIAMETRO DIAMETRO HILOS POR
NORMA SIGNIFICADO EN PULGADA EN MM. PULGADA
» ASTM. AMERICAN STANDARD FOR TESTING MATERIAL v 1/4 6.35 20
e AMERICAN NATIONAL STANDARD INSTITUTE » 5/16 7.94 18
P AR SOCIETY OF AUTOMOTIVE ENGINEERS » 3/8 9.52 16
N DAS IS NORM (ESTO ES NORMAL) » 7/16 11.11 14
P UNL ENTE NAZIONALE ITALIANO DE UNIFICACION » 1/2 12.70 13
>y INSTITUTO ARGENTINO DE RACIONALIZACION DE MATERIALES » 9/16 14.28 12
o AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE » 5/8 15.88 11
S INSTITUTE STANDARD ORGANIZATION » 3/4 19.05 10
y CENTRO DE ESTUDIO TECNICO DE LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ » 7/8 2222 9
UL N 1" 2540 8*
SIGNIFICADO DE LAS SIGLAS PARA ROSCAS » 1 1/8 28.57 7
» 11/4 31.75 7
SIGLA SIGNIFICADO »13/8 34.92 6"
» UN.C. UNIFIED NATIONAL COARSE (ROSCA BASTA) »11/2 38.10 6
» UN.F. UNIFIED NATIONAL FINE (ROSCA FINA) »13/4 44.45 5
» U.N. ROSCA ESPECIAL DE LA UNIFIED AMERICAN STANDARD > 2" 50.80 41/2
» B.S.W. BRITISH STANDARD WHITWORT »21/4 57.15 41/2
» BS.F. BRITISH STANDARD FINA »21/2 63.50 4
» MA ROSCA METRICA NORMAL » 23/4 69.85 4
» MB ROSCA METRICA FINA
ROSCA MILIMETRICA
MILBULONES DIAMETRO
EN MM. MA MB
» 6 1,00 0,75
ROSCA U.N.F. ROSCA B.S.F. » 7 1,00 0,75
DIAMETRO DIAMETRO  HILOS POR DIAMETRO DIAMETRO  HILOS POR » 8 1,25 1,00
EN PULGADA EN MM. PULGADA EN PULGADA EN MM. PULGADA R 9 1,50 1,00
» 1/4 6,35 28 » 1/4 6,35 26 » 10 1,50 1,25
» 5/16 7,94 24 » 5/16 7,94 22 » 11 1,50 1,25
» 3/8 9,52 24 » 3/8 9,52 20 y 12 1,75 1,50
» 7/16 11,11 20 y 7/16 11,11 18 » 14 2,00 1,50
y 1/2 12,70 20 y 172 12,70 16 » 16 2,00 1,50
» 9/16 14,28 18 , 9/16 14,28 16 » 18 2,50 2,00*
» 5/8 15,88 18 , O/8 15,88 14 » 20 2,50 2,00*
» 3/4 19,05 16 y 3/4 19,05 12 » 22 2,50 2,00*
' 7/8 22,22 14 , 1/8 22,22 11 » 24 3,00 2,00*
y 1" 25,40 02 , 1" 25,40 10 » 27 3,00 2,00
» 11/8 28,57 12 , 11/8 28,57 9 » 30 3,50 3,00
y 11/4 31,75 12 , 11/4 31,75 9 » 33 3,50 3,00
» 13/8 34,92 12 » 13/8 34,92 8 » 36 4,00 3,00
y 1172 38,10 12 y 1172 38,10 8 » 39 4,00 3,00
y 42 4,50 4,00
» 45 4,50 4,00
EQUIVALENCIAS ENTRE DISTINTOS GRADOS Y NORMAS R 46 5,00 4,00
» 52 5,00 4,00
NORMA ES SIMILAR A » 56 5,50 4,00
» ASTM A-325 SAE GRADO 5 DIN 267 88 » 60 5,50 4,00
» ASTMA-193B7  SAE GRADO 8 DIN 267 10,9 » 64 6,00 4,00
» ASTM A-307 SAE GRADO 2 DIN 267 5,6 » 68 6,00 4,00

* Se usan con paso 1,50
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TABLA DE RECOMENDACIONES DE USO

CARACTERISTICAS QUIMICAS Y FISICAS DE LAS PIEZAS FABRICADAS

Designacion Norma 1rat-Term Dureza Dimensiones Dimensiones de la rosca
» ESPARRAGO ASTM SAE TEMPLE 88 kg ANSI B ANSI B 1.1 CLASE 2A
B7 A-193 4140 Y REVENIDO mm 2 16.5 HASTA 1" SERIE UNC
MAYOR SERIE UN
» TUERCAS ASTM SAE TEMPLE 24 A 38 ANSI B ANSI B 1.1 CLASE 2B
2H A-194 1045 Y REVENIDO  HRC. 18.2.2 HASTA 1" SERIE UNC
TAB. 10 MAYOR SERIE UN
» TUERCAS ASTM SAE TEMPLE 24 A 38 ANSI B ANSI B 1.1 CLASE 2B
GRADO 4 A-194 4140 Y REVENIDO  HRC. 18.2.2 HASTA 1" SERIE UNC
TAB. 10 MAYOR SERIE UN
» BULON ASTM SAE NORMALIZADO 69 A 100 ANSI B ANSI B 1.1 CLASE 2A
A 307 B A-307 1020 HRB. 18.2.1 SERIE UNC
TAB. 5
» BULON ASTM SAE TEMPLE 20A 30 ANSI B ANSI B 1.1 CLASE 2A
A-325 A-325 1040 Y REVENIDO  HRC. 1821 SERIE UNC
TAB. 5
» BULON B7 ASTM SAE TEMPLE kg ANSI B ANSI B 1.1 CLASE 2A
A-193 4140 Y REVENIDO mm 2 18.2.2 HASTA 1" SERIE UNC
TAB. 3 MAYOR SERIE UN
» BULON SAE SAE TEMPLE 1/4 A 1" SAE J ANSI B 1.1 CLASE 2A
GRADO 5 J-429 1040 YREVENIDO 25A34 105 SERIE UNC
HRC. TABLA 1
MAYOR
19A 30
HRC.
FRACCION DE PULGADA DECIMAL DE PULGADA MILIMETRO
» 1/16" 0,063 1,59
1/8" 0,125 3,18
» 3/16" 0,188 4,76
1/4" 0,25 6,35
» 5/16" 0,313 7,94
3/8" 0,375 9,53
» 7/16" 0,438 11,11
1/2" 0,5 12,7
» 9/16" 0,563 14,29
5/8" 0,625 15,88
» 11/16" 0,688 17,46
3/4" 0,75 19,05
» 13/16" 0,813 20,64
» 7/8" 0,875 22,23
» 15/16" 0,938 23,81
» 1" 1 254
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TABLA DE RECOMENDACIONES DE USO

M BSF Pg
MEDIDA DIAMETRO  DIAMETRO MEDIDA PASO  DIAM DIAM MEDIDA PASO DIAM DIAM
Y PASO AGUJERO BROCA Y PASO MM  AGUJERO BROCA Y PASO MM  AGUJERO BROCA
» X035 1.36 1.30 » 3/16 x32  0.793 4.00 4.00 »Pg 7 1.27 11.43 11.40
» 1.7 x0.40 162 1.60 » 7/32 x28  0.907 468 475 »Pg 9 141 14.01 14.00
» 2 X040 192 1.90 » V4 x26 0976 5.41 5.50 »Pg 11 141 17.41 17.25
» 2.3 X045 2.07 2.05 » 516 x22 1154 6.83 6.75 »Pg 135 141 19.21 19.00
» 2.8 x045 217 2.20 »3/8 x20 1270 831 8.25 »Pg 16 141 21.31 21.25
» 3 X050 2.52 2.50 » 7/16 x18 1411 9.76 9.75 »Pg 21 1588  27.03 26.75
» 3.5 X0.60 2.92 2.90 » 12 x16 1587 1118 11.00 »Pg 29 1588 3573 3550
»4 x0.70 333 3.25 » 916 x16 1587 1276 12.75 »Pg 36 1588 4573 4550
» 45 X0.75 3.78 3.75 »5/8 x14 1814 14413 14.00 »Pg 42 1588  52.73 5250
» 5 Xx0.80 423 425 » 11/16x14 1814 1572 15.75 » Pg 48 1588 5803 58.00
» 6 Xx1.00 5.04 5.00 » 34 x12 2116 17.02 17.00
» 7 x1.00 6.04 6.00 » 7/8 x11 2309 2001 20.00
» 8 x125 6.80 6.75 Y1 x10 2540 2296  23.00 BSP
) o X1 80 Lo MEDIDA ~ PASO DIAM _ DIAM
» 10 X1.50 6.56 8.50
13 X150 580 950 Bsc Ln vos 0% | sesas
4 X A X .
TR o o MEDIDA PASO  DIAM DIAM » V4 x19 1337 1162 11.75
: : : Y PASO MM  AGUJERO BROCA » 38 x19 1337 1512 15.25
> 16 x2.00 14.08 14.00 » U2 x14 1814 1887 1900
» 18 X2.50 15.60 15.50 » V2 x18 1411 1135 11.50 S o s 100
SESREET o T » 58 x18 1411 1452 14.50 ’ X : I J
BR BB OER ik o BR o ogm o s e oam 4w
> 24 X3.00 2112 21.00 - : : : »1" x11 2309 3059 30.75
» 27 X3.00 2412 24.00 »1 x16 1587 2388 24.00 . - -
» 114 x16 1587  30.23 30.25 » /8 x11 2309 3524 35.50
» 30 X3.50 26.64 2650
RN B BX gpe e @R @ ciocn o own e
» 36 X4.00 3216 32.00 : : : s XD 5309 amae P
» 39 x4.00 32.16 32.00 . X : : :
» 134 x11 2309  51.09 51.00
» 42 X450 37.68 3750 BG i
> 45 X450 40.68 4050 P2 x11 2309 8696 5700
» 48 X5.00 43.20 43.00 MEDIDA PASO DIAM DIAM
» 52 x5.00 47.20 47.00 Y PASO MM AGUJERO BROCA NPS
» 516 x26  0.976 7.00 7.00 VIEDIDA PASO DIAM DAV
ME » 38 x26 0976 8.59 850 MEDLDS g T
» 7/16 x26 0976 1018 10.25
MEDIDA DIAMETRO  DIAMETRO » V2 x26 0976 1176 11.75 » U8 x27 0940 892 8.90
Y PASO AGUJERO BROCA » 9/16 x26 0976 1335 1350 » V4 x18 1411 1154 11.50
Lo %025 176 175 » 58 x26 0976 1493 1500 » 38 x18 1411 1502 1500
Y 56 X058 o >he » 34 x26 0976 1841 18.25 » U2 x14 1814 1861 18.50
»3 X035 2.66 2.65 »7/8 x26 0976 2129 21.25 » 34 x14 1814 2396 24.00
» 4 X050 352 3.50 »1  x26 0976 2446 24.50 ’ i xﬁm %ggg gggi gg.gg
14 X 12 . g Y
o020 (o2 {20 » Tu2 x11u2 2208 4487 45.00
» 6 X050 5.52 5.50
»6 x0.75 5.28 5.05 NC - UNC »2  x1112 2208 5691 57.00
»
}; ig;g ‘;'z: 3;: MEDIDA  PASO DIAM  DIAM
. g . Y PASO MM  AGUJERO BROCA i i
»8 X100 704 700 sy it 2ol o0 BSPT (sin escariador)
»9 X100 8.04 8.00 ‘ ' ' MEDIDA PASO  DIAM DIAM
» N°4 x40  0.635 2.24 2.25
: 10 x1.00 9.04 9.00 » N°5 §40 0.635 257 250 Y PASO MM AGUJERO BROCA
10 x1.25 8.80 8.75 » N°6 x32  0.793 2.74 2.75 » /8 x28  0.907 8.45 8.40
> 11 x1.00 10.04 10.00 S » V4 x19 1337 1127 11.00
> 12 x1.00 11.04 11.00 P N8 k32 0793 sa 350 » 38 x19 1337 1477 1450
» 12 x1.25 10.80 10.75 » N°10 x 24 1.058 3.81 3.75 s 14 1- ' 1 -2 1 -
» N°12x24 1058 4.47 450 > X 8 8.20 8.50
: ﬁ ;i-gg i%gi ig-gg » V4 x20 1270 513 5.10 » 58 x14 1814 2016 20.00
» 14 X125 1580 1575 » 516 x 18 1411 6.58 6.50 : ?jg iﬁ i-gﬁ 221;-22 22?;28
» 14 X150 12.56 1250 » 38 x16 1587 8.00 8.00 S %11 2505 50100 30100
» 16 x2.00 16.08 16.00 : 17//%6 xig igég 1(9)'25 18'%) 1 11 2.309 34.74 34.50
- - - X . . . » 118 x . . .
» 16 x1.00 19.04 19.00 y o/l » 1v4 x11 2309 3875 38.50
916 x12 2116  12.26 12.25
> 18 x1.50 18.56 18.50 » 5/8 » 138 x11 2309  41.06 41.00
5 I8 R e 7500 x11 2309  13.66 13.50 L oz JLoe s
»3/4 x10 2540  16.61 16.50 > 112 x -309 -5 50
> %g X %.88 gg.gg gg.gg » 7/8 x9 2822 1952 19.50 » 134 x11 2309  50.49 50.50
) 22 §1-50 20.08 29.00 » 1 x8 3175 22.35 2950 » 2" x11 2309  56.35 56.00
y g ’ » 118 x7 3628 2509 25.00
» 24 X2.00 22.08 22.00
Y 1v4 x7 3628 2827 28.00 NPT (sin escariador)
» 27 X150 2556 2550 » 138 x6 4233 3086 30.75
> 27 x2.00 25.08 25.00 »1v2 x6 4233 3404 3400 MEDIDA ~ PASO DIAM__ DIAM
> 20 lEy REED 2520 Y PASO MM AGUJERO BROCA
» 30 X2.00 28.08 28.00
» U8 x27 0940 8.61 8.60
» 4 x18 1411 1108 11.00
»3/8 x18 1411 1456 14.50
» 12 x14 1814 1802 18.00
» 34 x14 1814 2337 2350
» 1 x1112 2208 2934 29.00
» 1v4 x1112 2208  38.09 38.00
»

12 x11v2 2.208 44.16 44.00



TABLA DE RECOMENDACIONES DE USO

BSW NF - UNF BSPT (con escariador)
MEDIDA PASO DIAM DIAM MEDIDA PASO DIAM DIAM MEDIDA PASO d2 d3
Y PASO MM AGUJERO BROCA Y PASO MM AGUJERO BROCA Y PASO MM
» 16 X 60 0423 118 1.20 » N°3 x56  0.453 2.09 210 » /8 x28  0.907 8.00 8.61
» 33 X 48 0529 187 1.90 » N°4 x48 0529 234 2.30 » V4 x19 1337  10.80 11.50
» g X40 0635 257 2.50 » N°5 x44 0577 2.62 2.75 »38 x19 1337  14.25 15.01
» 530 X32 0793 321 3.25 » N°6 x40  0.635 2.90 2.90 » 12 x14 1814 1775 18.70
» 3/16 x 24 1058  3.75 3.75 » N°8 x36  0.705 3.49 350 »58 x14 1814  19.62 20.65
» 7/32 X 24 1058 454 4,50 » N°10x32  0.793 4.06 4.00 » 34 x14 1814  23.00 2419
» /4 x20 1270 513 5.25 » N°12x28  0.907 4.62 450 » 7/8 x14 1814 2655 27.95
» 516 x 18 1411 658 6.50 » V4 x28  0.907 5.48 5.50 » 1" x11 2309  29.00 30.00
»3/8 x16 1587 800 8.00 » 5/16 x24 1058 6.92 7.00 » 118 x11 2309  33.62 35.02
» 7716 x 14 1814 937 9.50 » 38 x24 1058 851 850 » 1v4 x11 2309 3750 39.03
» 12 x12 2116  10.67 10.50 » 7/16 x20  1.270 9.89 10.00 » 138 x11 2309  39.90 41.45
» 516 x 12 2116 1226  12.00 » 12 x20 1270 1148 11.50 » 112 x11 2309 4350 44.95
»58 x 11 2309 1366  13.50 » 916 x18 1411 1293 13.00 » 134 x11 2309  49.72 50.87
» 11/16x 11 2309 1525  15.00 »58 x18 1411 1451 14.50 »2' x11 2309  55.00 56.74
» 34 x10 2540 1661 16.50 » 34 x16 1587 1753 17.50 » 212 x11 2309  70.00 7231
»7/8 X9 2822 1952  19.50 » 7/8 x14 1814 2048 20.50 »3 x11 2309 8352 85.05
»1 x8 3175 2235 2250 »1  x12 2116 2337 2350
»1ug8 X7 3628 2509 2500 » 118 x12 2116 2654 26.50 .
»1va x 7 3628 2827 2800 y1va x12 2116 2972 29.75 NPT (con escariador)
»138 x 6 4233 3086  31.00 » 138 x12 2116  32.89 33.00 MEDIDA PASO  DIAM DIAM
» 112 x 6 4233 3404  34.00 » 112 x12 2416 36.07 36.00 Y PASO MM  AGUJERO BROCA
Piba xRy - BUES  degr el » U8 x27 0940 861 860
P2 R4l B deE8 ABE » V4 x18 1411 1108 11.00
FORMULAS QUE DETERMINAN » 3/8 x18 1.411 14.56 14.50
EL DIAMENTRO DEL AGUJERO » U2 x14 1814 1802 18.00
Para 90% de altura teérica » 3/4 x14 1.814 23.37 23.50
B ) Rosca BSP »1 x1112 2208 29.34 29.00
Los diametros de los agujeros a @ exterior bésico del macho - (1.15 x paso) » 1v4 x11v2 2208  38.09 38.00
ejecutar indicados en estas tablas : > AR sl e 2203 AAIE Rat00
RoscaNPS Y112 x1112 2208 4350 4452
fueron calculados para obtener @ exterior basico del macho - (1.44 x paso) » 2" x1112 2208 5550 56.56
en el rascado un 75% de altura Rosca BSPT » 212 x8 3175 66.00 67.62
tedrica de filete, a excepcion O exterior basico del macho - (1.41 x paso) »3' x8 3175 8200 83.53
de los agujeros para roscas de canos Rosca NPT %,
J p @ exterior basico del macho - (1.76 x paso) 0
donde se ha calculado Para 75% de altura tedrica D do
para obtener el 90% de altura. 0 exterior basico del macho - (0.96 x paso) :

RECOMENDACIONES PARA ROSCADO CON MACHOS CONICOS

Para 90% de altura teorica
Para el roscado con machos conicos (BSPT, NPT, etc), se aconseja maquinar el orificio con un escariador conico apropiado

MILBULONES




TABLA DE RECOMENDACIONES DE USO

TRATAMIENTOS

TIPOS DE AGUJEROS MACHO RECOMENDADO e ALTERNATIVA © SUPERFICIALES
SCESE 1 L<050 CODIGOS NITRURADO N
2 S mem w8 B B BERE 3 00 Coeowm D ¢
3 L<150 210-220 270-280 330 OXIDADO AL VAPOR \
4 L<150 LUBRICANTES
5 L<150 SECO A
6 L<150 ACEITE CORTE SULFURADO B
7 L<150 TI[F;ES \A(%?(BE ESSTE SULFURADO o
8 L<150 VIRTa  ACEITE CORTE SINAZUFRE
ACEITE SOLUBLE E
CONOS DE ENTRADA (FILETES) 7 3 5) 5 3 & 5) 3 20 coriac AIRE A PRESION E
TIPOS DE AGUJEROS 2-6 [ 23801 2.3 1-2 |g:a3:4l4a-5.6-7/2-3-6-7| 4-5 8 Lwoal CDGG  VELOCDAD  LUBRICANTE
DE ACERO ° o N ONT ° L 12140 6-12 BE @QB®
FUNDICION  ESFEROIDAL ONT O e N N o oL 10-122 10-15 BE @R®@
MALEABLE ° o N ONT o N ° oL To-o 6-12 BE @@®
HIERRO DURO e NT e NT e o N O N o © 3°.5° 6-10 E
FUNDIDO BLANDO oNTON o T N N o © 3°-5° 15-20 AE
SRR, ° o ° T eV ONT o ° °V L 1214 1520 B QB@
ACERO A aoNnme o T e T ev L 1012 59 B QOO
INOXIDABLE o VT (e} oV T oV L 10°-12° 2-6 © @ @
CROMO/NIQUEL e T o o T L 122 37 B Q@
ALUMINIO Sl < 11% oV o N ° L 25°-30° 15-35 BE @
SILUMIN SI>11% e NT eNT eNT eN N e NT oNT c 12-14° 8-15 BE @
COBRE ® © oC ° eCT © © T L 15°-25° 10-15 D
BRONCE BLANDO @ ° o ® V L 12°-14°  10-20 D
COBREY SUS ° ° o o V c 6°-8° 5-10 D
ALEACIONES VT DURO e NT oV o V © 4°-6° 10-20 D
TENAZ @ ° o o V oNT ° ° V L 1°-14° 8-17 D
TERMO- BAQUELINA ONTONT c 3°-5° 6-12 F
PLASTICOS PV.C. oV o N ° L 20°-25°  10-25 FE
ZINC (ZAMAC) e N T v o N L 1-160 820 BE QO
ALEACIONES DE MAGNESIO o o © 3°-6° 15-25 F
Estas velocidades de corte son solo aproximadas. Como el tipo de cono de entrada Extracut 4000
varia notablemente las condiciones de trabajo, las velocidades han sido tabuladas Extracut 2000
en base al macho Cono 3 pudiendo aumentarse en aproximadamente 30% para (por pulverizacion, no es para sistemas recirculares)
el Cono 2; 60% para el Cono 1y 100% para el Cono Largo para Tuercas. @ Extracut 6000
Los machos de Rosca Cénica para Canos deben trabajar a velocidades inferiores (para sistemas recirculares)
en un 25% a un 50% de las indicadas en la tabla. @ Extracut 8000
DIAMETRO DEL AGUJERO A ROSCAR CON MACHOS LAMINADORES D = Diametro del agujero a roscar
El diametro del agujero a roscar esta dado por la siguiente formula: dt=_diametro exterior tecrico de la rosca
h = altura porcentual del perfil del filete a obtener
D=dt- 0,0068 x h x p P = paso de la rosca
Se recomienda una altura de filete del 65%
M Rosca métrica gruesa NPS  Rosca americana cilindrica para canos Vg Rosca para valvulas de neumaticos de
MF  Rosca métrica fina NPSC Rosca americana cilindrica para manguitos vehiculos
NC Rosca nacional americana serie gruesa NPSF Rosca americana cilindrica estanca Fg Rosca para bicicletas
NF  Rosca nacional americana serie fina para canos BSW  Rosca normal Inglesa Whitworth serie gruesa
NEF Rosca nacional americana serie extrafina  NPSI  Rosca americana cilindrica estanca BSF Rosca normal Inglesa Whitworth serie fina
N Rosca nacional americana intermedia para canos WHIT  Rosca normal Inglesa Whitworth especial
NS  Rosca nacional americana serie especial ~ NPSM Rosca americana cilindrica para BA Rosca normal Inglesa Asociacion Inglesa
UNC Rosca unificada serie gruesa uniones mecanicas BSC Rosca normal Inglesa para bicicletas
UNF Rosca unificada serie fina NPT  Rosca americana conica para canos BSB-BG Rosca normal Inglesa para canos de bronce
UNEF Rosca unificada serie extrafina NPTF Rosca americana conica estanca p/canos BSP Rosca normal Inglesa cilindrica para cafios
UN  Rosca unificada P.g. Rosca para tubo de conduccion eléctrica  BSPT  Rosca normal Inglesa conica para canos
UNS Rosca unificada serie especial Rd Rosca redonda API Rosca del Instituto Americano del Petr6leo
Tr Rosca trapezoidal NGO Rosca Nacional Americana para salida
ACME Rosca Acme de gases
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TABLA DE RECOMENDACIONES DE USO

CARACTERISTICAS QUIMICAS Y FISICAS DE LAS PIEZAS FABRICADAS

GRADO 2 (SAE) GRADO 5 (SAE) GRADO 8 (SAE)
Tamano de Rosca CLASE 5.8 (1S0O) CLASE 8.8 (I1S0) CLASE 10.9 (I1SO)

»8-32 12 Ibs. Pulg. 24 |bs. Pulg. 30 Ibs. Pulg.
» METRICA 4 12 Ibs. Pulg. 24 Ibs. Pulg. 30 Ibs. Pulg.
»10-24 17 Ibs. Pulg. 35 Ibs. Pulg. 45 Ibs. Pulg.
»10-32 20 Ibs. Pulg. 40 Ibs. Pulg. 50 Ibs. Pulg.
» METRICA 5 25 Ibs. Pulg. 45 |bs. Pulg. 60 Ibs. Pulg.
»12-24 25 Ibs. Pulg. 50 Ibs. Pulg. 65 Ibs. Pulg.
»1/4-20 40 Ibs. Pulg. 95 Ibs. Pulg. 125 Ibs. Pulg.
» METRICA 6 40 Ibs. Pulg. 95 Ibs. Pulg. 125 Ibs. Pulg.
»1/4-28 45 Ibs. Pulg. 85 Ibs. Pulg. 150 Ibs. Pulg.
»5/16 - 18 100 lbs. Pulg. 200 lbs. Pulg. 270 Ibs. Pulg.
» METRICA 8 110 Ibs. Pulg. 240 Ibs. Pulg. 300 Ibs. Pulg.
»5/16 - 24 110 Ibs. Pulg. 240 Ibs. Pulg. 300 Ibs. Pulg.
»3/8-16 180 Ibs. Pulg. 30 Ibs. Pie 40 Ibs. Pie
» METRICA 10 200 Ibs. Pulg. 35 Ibs. Pie 45 Ibs. Pie
»3/8-24 200 Ibs. Pulg. 35 Ibs. Pie 45 Ibs. Pie
»7/16-14 ---- 50 Ibs. Pie 65 Ibs. Pie
»7/16 - 20 ---- 55 Ibs. Pie 70 Ibs. Pie
» METRICA 12 SEEE 65 Ibs. Pie 85 Ibs. Pie
»1/2-13 ---- 75 Ibs. Pie 100 lbs. Pie
»1/2-20 ---- 85 Ibs. Pie 110 Ibs. Pie
»9/16 - 12 - - - - 105 Ibs. Pie 135 Ibs. Pie
» METRICA 14 ---- 105 Ibs. Pie 135 Ibs. Pie
»9/16 - 18 ---- 115 Ibs. Pie 150 Ibs. Pie
»5/8-11 o 150 Ibs. Pie 195 Ibs. Pie
» METRICA 16 ---- 150 Ibs. Pie 195 Ibs. Pie
»5/8-18 ---- 160 Ibs. Pie 210 Ibs. Pie
»3/4-10 - - - - 170 Ibs. Pie 220 Ibs. Pie
» METRICA 18 ---- 170 lbs. Pie 220 Ibs. Pie
»3/4-16 ---- 175 Ibs. Pie 225 Ibs. Pie
» METRICA 20 SEEE 200 Ibs. Pie 300 Ibs. Pie
»7/8-14 .- 300 lbs. Pie 400 Ibs. Pie
» METRICA 22 ---- 300 lbs. Pie 400 lbs. Pie

VALORES GENERALES DE PARES TORSORES. TABLA DE AJUSTE NOMINALES RECOMENDADOS
BULONES - TORNILLOS - ESPARRAGOS - TUERCAS

Antes de realizar los controles, los sectores roscados seran previamente aceitados con SAE 10.
Los pares de unién deberan soportar sin danarse, un ajuste de prueba 50% mayor a los valores
recomendados en tabla.

Para los ensayos se emplearan placas roscadas de acero templado y revenido de 45 Rc. minimo,
las mismas poseeran un espesor que contengan 6 filetes activos como minimo.

TENSION DE PRUEBA
Los bulones con arandelas templadas y revenidas, permaneceran al toque nominal correspondiente
durante 24 horas (fosfatizado 6 100 horas - cincado), sin experimentar roturas; luego de cumplir con
el ensayo, el producto se considerara asi libre de fragilidad por oclusion de hidrégeno.

1lb.Pulg. = 1,152 Kg.cm 1Kg.m. = 7,233 Ib.Pié
1lb.Pie. = 0,138 Kg. m 1n.cm. = 0,0885 Ib. Pulg.
1Kg.cm. = 0,3679 Ib. Pulg. 1n.m. = 0,7375Ib. Pié

1 Ib. Pié = 12 Ibs. Pulg.
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